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Dans le domaine du fraisage, I'un des défis est de trouver le meilleur compromis entre le temps d’usinage
et la qualité de I'état de surface. Dans la plupart des cas, la détérioration de I'état de surface usiné est

causé par des vibrations. _
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En résumé
18 mois, 4 ingénieurs, 2 profs, 220kCHF CTI
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Validation expérimentale usinage beaucoup plus court
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